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Sachet de stockage en matiere synthetique mince et soupie. 



f Sachet a poignee en rnatiere synthelique irance et swipla, 
type dans tequel la poignee est separee cfune cavite 
destines a recevoir Is Bquide, bdite polgnee stent venue de 
matiere avec tes deux parofe laterates de ta <avfte dont efle est 
separee- par une ligne de soudure reliant entre efles tesdrtes 
parofe de manfere hermetique, C6tectens6 en ce que la pol- 
gnee 2 est reabsee par un moyen de prehension corisistBnt en 
au moms un orifice ou une decoupe a contour ouvert dispose 
au-dela de la Bgjie de eoudura 
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La prgsente invention a pour ob jet un sachet 3 poignee 
en matiere synthgtique mince et souple, du type dans lequel la 
poignge est sgparge d'une cavitg destinge a recevoir le liquide, 
ladite poignee gtant venue de matiere avec les deux parois la- 
terales de la cavitg dont elle est separee par une ligne de 
soudure reliant entre elles lesdites parois de maniere hermgtiqut 
Des sachets de ce type sont dgja connus et ont fait en 
particulier I'objet des demandes de brevet 75-18358 , 78-04233 
et 80-02187 au nom de la demanderesse * lis sont tous du type dam 
lequel la poignee consiste en une cavitg secondaire. 

Bien que les sachets dScrits et revendiqugs dans ces 
demandes donnent entiere satisfaction, ils nScessitent cependant 
par principe, que la cavitg secondaire constituant la poignee 
soit remplie d'un fluide (gaz ou liquide) ou soit rigidifiee 
par un glgment solide ou pouvant se solidifier* La rigidifica- 
tion obtenue est parfaite et conforme au but recherchg, mais 
elle necessite des interventions supplgmentaires au niveau de 
la fabrication. En outre, le consommateur peut etre dgroutg 
par cette structure oxiginale. 

D 'autre part, dans le cas du remplissage par un fluide 
il y a en plus des problemes de fabrication un double aspect 
dgfavorable d(i respectivement H : 

- la possibility de crevaison accidentelle de la 

poignee, 

- 1' aspect "gaspillage" dans le cas du remplissage par 

liquide* 

D'un autre point de vue, les poignees ainsi proposees 
occupent un volume non nSgligeable et, dans le cas du liquide 
ou de la poignge solide, ajoutent au poids de chaque sachet ce 
qui est prg judiciable au niveau du prix de revient du transport, 

Enfin, les sachets proposes dans ces demandes sont 
essentiellement destines £ £tre vendus en chapelets, et la 
structure de leur poignge ne permet pas une presentation opti- 
male sur rayonnage. 

La prgsente invention a pour objet de pallier ces 
divers inconvenients et de proposer uri sachet ayant une poignee 
pratique, ne pouvant Stre dgtgriorge accidentellement , lggere, 
permettant enfin la prgsentation des sachets individuels ou 
des chapelets de tels sachets sur un support autre qu'un 
rayonnage . 
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Conf ormSment 1 1 'invention, ce resultat est obtenu 
avec un sachet a poignee en matiSre synthetique mince et souple, 
du type dans lequel la poignee est sgparee d'une cavite destinee 
H recevoir le liquide, ladite poignee etant venue de matiSre 
avec les deux parois laterales de la cavite dont elle est sipa- 
ree par une ligne de soudure reliant entre elles lesdites 
parois de mani&re hermetique, caract^risS en ce que la poignee 
est rgaiisSe par un moyen de prehension consistant en au moins 
un orifice ou une decoupe a contour ouvert dispose au-deia de 
la ligne de soudure* 

Dans tout ce qui suit, on designers, par orifice toute 
decoupe a* contour ferae. 

L'orifice de prehension pourra etre de tout contour, 
par exemple anatomique, pour le positionnement de la main de 
l f utilisateur ou de seulement un certain n ombre de doigts. 

L'orifice de prehension pourra Stre realise* par toute 
technique adequate par exemple 1 1 r emporte-pilce, a l'aide d f un 
fil chaud, ou par decoupe et pliage. 

Selon un autre mode de mise en ocuvre, 1 'orifice de 
prehension sera s implement determine a la fabrication par une 
zone de rupture partielle ou totale qui sera forcee par 1 'uti- 
lisateur pour la prise du sachet* 

Avantageusement la zone de rupture ne concemera dans 
ce cas qu'une partie du contour definitif de l'orifice de pre- 
hension. Ainsi lors de la prise du sachet la partie detachee de 
la. poignee en reetera solidaire sur au moins une ligne au 
niveau du pli des doigts de 1 'utilisateur , cette partie se 
repliant contre la poignee et evitant toute arSte vive & ce 
niveau. On evite egalement ainsi les dechets de fabrication. 

Dans le cas oh le moyen de prehension est une decoupe, 
celle-ci pourra affecter par exemple une forme sensiblement en 
omega, le corps de la poignee venant se loger dans la main de 
1'utilisateur . 

II est clair que l'on peut egalement combiner sur une 
meme poign€e un orifice et une decoupe & contour ouvert. 

En outre, les sachets conformes S 1 'invention peuvent 
se presenter sous la forme de sachets independants ou de cha- 
pelets, qui peuvent etre suspendus par exemple sur des tringles 
horizontales enfilees dans les orifices de prehension, rendant 
la presentation plus efficace commercialement et plus interes- 
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sante d'un point dc vue encombrement . 

Ceci peut etre egalement obtenu avec un ou plusieurs 
orifices d'accrochage distincts des orifices de prehension ou 
par des orifices specifiques lorsque le moyen de prShension est 
une dScoupe a contour oavert. 

Les sachets et chapelets de sachets conformes 21 l f in- 
vention seront realises industriellement de manifcre en elle-meme 
connue, telle que par e'xemple dScrite dans le brevet fran^ais 
80-13039 au nom de la demanderesse , ou dans les brevets 75-18358 
et 78-04233 prexitee, en remplacant les phases de remplissage 
des poignees par une operation de soudure et de poinconnage qui 
peut etre realisee en une seule ou en denx Stapes. Le processus 
ne sera pas decrit en details. 

On comprendra mieux 1" invention h I'aide dela descrip- 
tion ci-apres d'un certain nombre de variantes de mise en oeuvre 
en rifSrence aux dessins sch£matiques annexes dans lesquels : 

- la figure I est une vue generale en glSvation d'un 

sachet ; 

- la figure 2 est une vue partielle en Slivation d'une 
poignge d'un sachet conforme & 1 'invention ; 

- la figure 3 est une variante de la poignge de la 
figure 2 avec ligne de soudure sinueuse et une plurality d' ori- 
fices de prehension ; 

- la figure 4 est une variante de realisation avec 
ligne de soudure courbe et un orifice de prehension ; 

- la figure 5 est une variante .de .realisation d'une 
poignge pour sachet conforme £ 1* invent ion avec zone de. rupture 
partielle ; 

- les figures 6a et 6b sont des variantes de rialisa- 
tion avec zone de rupture partielle et des moyens pour eviter 
un dechirement de la poignge ; 

- la figure 7 est une variante avec languettes rabat- 
tables vers 1'intgrieur des orifices de prehension ; 

- la figure 8 est une variante avec dgcoupe.en omega 
& contour ouvert. 

Le sachet disigng ggngralement par la reference (1) 
comporte une poignge (2) sgparge de la cavitg principale (3) du 
sachet par une ligne de soudure (4) reliant entre elles de ma- 
niere hermetique les deux parois du sachet. 

La ligne de soudure (4) peut Stre courbe, droite ou 
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sinueose. Le corps du sachet ne sera pas decrit plus en details* ' 

La poignee (2) est determinee dans ses contours par 
une ligne (4) et par une ligne. de decoupe (5) rejoignant la 
ligne de soudure (4) en ses extremity's. 
5 Dans le mode de realisation de la figure 2, la ligne 

(5) est en fait une ligne de soudure Ceci n'est toutefois nul- 
lement imperatif. 

Conf ormement 5 1 9 invention, on menage au niveau de la 
poign€e un moyen de prehension situe au-dela de la ligne de 
10 soudure (4) par rapport, a la cavite* (3) . 

A. la figure 2, le moyen de prehension se prSsente 
sous la forme d T une plurality d'orifices (6). 

Ces orifices peuvent affecter toutes les formes : cir- 
culaire, ovale, rectangulaire,polygonale, anatomique etc..., 
15 ceci non limitativement • De meme le nombre de ces orifices n'est 
pas limits. 

Dans le mode de mise en oeuvre de la figure 2, chaque 
orifice recoit -un doigt de 1 'utilisateur, qui peut ainsi saisir 
le sachet et le manipuler. 

20 On a represents a la figure 2 une. ligne de soudure 

peripherique (7) sur la bordure (5). II est c one ev able en outre 
dans ce cas de figure de realiser ggalement une ligne de soudure 
(8) sur tout le contour des orifices (6) de maniSre 1 souder 
entre eux a ce niveau les deux films en matiSre synhtitique. Dans 

25 ce cas, on realise au niveau de la poignee (2) uue cavitS (9) 
totalement etanche qui peut le cas €cheant etre remplie d'un 
fluide, gaz ou liquide, ou d f un moyen rigidifiant quelconque 
(dichets v€g€taux etc!..) conf ormement aux brevets et demandes 
de brevets pr€cit€s au nom de la demanderesse • 

30 Comme a ce niveau la poignee (2) dSlimitee par les 

lignes (4) et (5) comporte en fait deux parois constitutes par 
le prolongement de chacune des parois de la cavitS principale du 
sachet, il peut etre intgressant pour rigidifier la poignee, de 
preVoir une ligne de soudure (10). 

35 Les diffSrentes lignes de soudure et les dicoupes des 

orifices seront realiseee de mani&re classique, ces operations 
pouvant etre aisemeut integrees dans^ le processus de fabrication 
du sachet. 

On dScrira maintenant un certain nombre de variantes 
40 non limitatives de mise en oeuvre de 1* invention. 
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A la figure 3, la poignge comportc tine pluralitg 
d f orifices de prehension (11), la ligne de soudure (12) entre 
la cavitg (3) et la poignge (2) gtant sinueuse et envelqppant 
le contour extgrieur des orifices (11). La ligne de soudure 
(12) prgsente une amplitude qui coop&re a la rigidif ication du 
sachet et de la poignge lors du versage, en gvitant, ce qui 
peut 8tre le cas pour une ligne de soudure (4) rectiligne, un 
axe de rotation selon cette ligne et done un pivotement de la 
cavitg le long de cet axe par rapport a la poignge. 

On a reprgsentg a la figure 3 des orifices de dimen- 
sions diffgrentes. Au minimum, au moins un de ces orifices 
permettra le passage d'une tringle on d'un crochet de presenta- 
tion. 

A la figure 4 on a reprgsentg en variante un orifice 
de prghension unique (13) et une ligne de soudure courbe (16). 

Dans le mode de mise en oeuvre de la figure 5, avec 
orifice de prghension unique (13), celui-ci n'est pas rgalisg 
dgf initivement & la fabrication. On rgalise en fait une prg- 
dgcoupe (14) dglimitant le contour de I'orifice, cette prgdg- 
coupe pouvant gtre totale ou partielle. Si la prgdgcoupe est 
totale (courbe fermge) la languette de mati&re (15) est gjectge 
par l'utilisateur* 

Si par contre la prgdgcoupe est seulement partielle, 
comme reprgsentg a la figure 5, la languette (15) est rabattue 
par l'utilisateur contre la poignge, ce qui gvite toute argte 
tranchante au niveau de la prise. 

Ceci peut bien entendu 8tre ggalement rgalisg lors- 
qu'il y a plusieurs orifices, les languettes de chaque orifice 
pouvant indiffgremment etre rabattues toutes du m8me c8tg de la 
poignge, ou d'un c8tg ou de 1' autre. 

II peut gtre necessaire dans ce type de poignges 
d'gviter la naissance d f amorces de dgchirures au niveau des 
points d'arrfct (17,18) des lignes de prgdgcoupe. 

Ceci est rgalisg par les structures des figures 6a et 

6b. 

A la figure 6a, la ligne de prgdgcoupe (19) se ter- 
mine par des zones de rgpartition de contraintes (20,21) au 
niveau desquelles s'articnle la languette rabattable (22) sans 
risque de dgchirure. 

Ceci peut gtre ggalement rgalisg en prgvoyant au 
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niveau de la ligne de pliage de la languette (22) une ligne de 
soudure de renf orcement (23), comme illustre 3 la figure 6b. 

Bien entendu la languette (22), comme represent^ 1 la 
figure 6a, pourra egalement etre realisSe independamment de 

5 toute ligne de predecoupe. 

Pour §viter egalement les amorces de rupture, on 
pourra, selon la realisation representee a la figure 7, prevoir 
des languettes (24,25) dScoupees sur le contour de la poignie 
et rabattables 3 l'interieur des orifices (26,27) correspondants. 

10 Enfin, on a represents a la figure 8 une variante 

dans laquelle le moyen de prehension est une d€coupe (28) en 
forme d f omega (ou d'oreille). Le corps (29) subsistant apr&s 
decoupe est dispose dans la main de 1 r utilisateur , qui place 
les doigts respectivement dans les zones d€coup£es (30,31) • 

15 Dans cette realisation, la fonction d'accrochage sur 

un presentoir peut etre obtenue avec un orifice (32) manage* 
dans le corps (29) de la poignSe. 

On comprendra que la decoupe (28) peut affecter tout 
contour compatible avec la fonction de prehension recherchSe. 
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REVEHDICATIOHS 

1 . Sachet a poignge en matiere synthetique mince et 
souple, du type dans lequel la poignee est separee d'une cavitg 
destinee a recevoir le liquide, ladite poignge etant venue de 
matiere avec les deux paroxs laterales de la cavitg dont elle 
est separie par une ligne de soudure reliant entre elles les- 
dites parois de maniere hermitique, caractgrisg en ce que la 
poignee (2)est rSalisge par un moyen de prghension consistant 
en an moins un orifice on une dgcoupe ft contour ouvert disposg 
au-deia de la ligne de soudure. 

2. Sachet ft poignge selon la revendication 1. caractgrisg 
en ce que la ligne de soudure (12) entre la cavitg (3) et la 
poignge (2) est sinueuse. 

3. Sachet ft poignge selon la revendication 1. caractgri- 
sg en ce que la ligne de soudure (12) entre la cavitg (3) et la 
poignge (2) est courbe. - 

4. Sachet a poignge selon l'une quelconque des revindica- 
tions 1 a 3, caractgrisg en ce que la bordure (5) de la poignge 
comporte une soudure pgriphgrique (7) . 

5. Sachet a poignge selon la revendication 4 et dans 
lequel les moyens de prghension sont des orifices, caractgrisg 
en ce que les contours des orifices (6) sont soudgs. selon une 
ligne de soudure (8), la cavitg (9) ainsi dgterminge gtant rem- 
plie d'un fluide ou d'un glgment rigidifiant. 

6. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

5, caractgrisg en ce que la poignge est rigidifige par une 
ligne de soudure (10). 

7. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

6, caractgrisg en ce que 1 'orifice de prghension a une forme 
choisie dans le groupe consistant en circulaire, ovale, rectan- 
gulaire, polygonale, anatomique . 

8. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

7, caractgrisg en ce que 1 'orifice de prghension esi dgterming 
par une prgdgcoupe selon une courbe fenage. 

9. Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 
7, caractgrisg en ce que l'orifice de prghension est dgterming 
par une prgdgcoupe partielle (14) rgalisant une ianguette ra- 
battable (15). 

10. Sachet selon la revendication 9, caractgrisg en ce qn 
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la ligne de pred€coupe se terraine par des zones de repartition 
de contraintes (20,21). 

11 m Sachet selon l'une quelconque des revendications 9 et 

10, caractSrise* en ce qu'il comporte une ligne de soudure de 
5 renforcement (23) an niveau de la ligne de pliage de la languet- 
te (28). 

12. Sachet selon 1'une quelconque des tevendications 1 & 
8, caractSrisi en ce qu'il comporte des languettes (24,25) de- 
couples sur le contour de la poignSe et rabat tables a 1'intSrieur 

10 des orifices (26,27). 

13. Sachet selon la revindication 1, caractgrise" en ce qne 
le moyen de prShension est une dScoupe en forme d' omega* 
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FIG. 3 



FIG. 4 




FIG.7 



FIG. 8 



